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Innowacyjne technologie Kolorystyka
ATLAS FUGA EPOKSYDOWA to fuga nowej generacji o wyjatkowej Posiada 11 koloréw - zgodnych z kolorystyka fug, silikonow i flizo-
trwatodci i odpornosci chemicznej. Przeznaczona szczegdlnie do wek ATLAS.

miejsc narazonych na intensywng eksploatacje. Wykorzystanie zy-
wicy epoksydowe]j pozwala na uzyskanie fugi o wyjgtkowej estetyce ; ;
i parametrach wielokrotnie przewyzszajgcych mozliwosci tradycyj- 202 POPIELATY

nych spoin cementowych. Wyjatkowe wtasciwosci ATLAS FUGI

EPOKSYDOWEJ uzyskane dzieki ulepszonej recepturze to przede _
wszystkim:

- GWARANCJA KOLORU - dzieki zastosowaniu specjalnych, $cisle wy-
selekcjonowanych pigmentéw nieorganicznych oraz wysokiej od-

pornosci na dziatanie czynnikdéw zewnetrznych.
- 100% SZCZELNOSCI — dzieki bardzo niskiej nasigkliwoéci, jest od-

porna na dziafanie wody. 018 BEZPASTELOWY
Wiasciwosci 019 JASNOBEZOWY

ATLAS FUGA EPOKSYDOWA jest wyrobem sktadajacym sie z dwéch
komponentéw - A i B, ktdre nalezy zmiesza¢ przed zastosowaniem.
Komponent A to mieszanina zywicy epoksydowej ze specjalnie wy-

120 TOFR
selekcjonowanymi kruszywami, wypetniaczami, barwnikami oraz 024 CIEMNOBRAZOWY

dodatkami modyfikujacymi i dekoracyjnymi. Komponent B to wyso- _ ‘
kiej jakosci poliamidowy utwardzacz do zywic epoksydowych. 212 MADVE

A

Qe F AR

Bardzo wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna - tworzy wyjgtkowo 023 BRAZOWY

twardg spoine, zalecang do miejsc intensywnie uzytkowanych, po-
siada 8-krotnie wyzszg wytrzymatos¢ za zginanie, 3-krotnie wyzsza
wytrzymatos¢ na Sciskanie oraz 4-krotnie wyzszg odpornosc na Scie-
ranie od spoin cementowych wg wymagan normowych.

Wysoka odpornos¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych i barwia-
cych - w tym kwaséw, ttuszczéw, alkoholi (wino, spirytus), sokow,
soséw, konfitur (fuga uzyskuje odpornos¢ chemiczng po 7 dniach od
jej natozenia).

Idealnie gtadka powierzchnia - utatwiajgca utrzymanie czystosci
i tworzaca perfekcyjny efekt koncowy.

tatwos¢ aplikacji, mycia i profilowania.

Higiena i bezpieczeristwo uzytkowania - dzieki ekstremalnie niskiej
nasigkliwosci fugi.
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Przeznaczenie RODZAJ PODtOZA POD PtYTKAMI - standardowe

posadzki i podktady cementowe +
Rekomendowana do kuchni, tazienek, natryskéw, garazy itp. podktady anhydrytowe +
) i tynki cementowe, cementowo-wapienne +
Mozna jg stosowa¢ do wszelkich rodzajow oktadzin na dowolnym —
podtozu, wewnatrz budynkéw. tynki gipsowe +
mur z betonu komaérkowego +
Polecana jest do pomieszczen suchych, wilgotnych i mokrych, na mur z cegly lub pustakéw silikatowych +
ogrzewanie podtogowe. -
mur z cegty lub pustakéw ceramicznych +
RODZAJE SPOINOWANYCH OKtADZIN* mur z bloczkow gipsowych +
glazura + .
RODZAJ PODtOZA POD PLYTKAMI - trudne
terakota +
i beton +
gres (porcelanowy, laminowany) +
okfadziny z kamienia naturalnego (granit, N lastryko +
marmur, trawertyn, sjenit, fupek, itp.) mineralne, dyspersyjne i reaktywne po- N
klinkier i cotto N wioki uszczelniajace
plytki kamionkowe + podktady suche z ptyt gipsowych +
mozaika ceramiczna . podktady podtogowe (cementowe lub
- anhydrytowe) z zatopionym ogrzewa- +
mozaika szklana * niem, wodnym lub elektrycznym
ptytki szklane (odporne na zarysowania) + podktady podfogowe z mata grzewcza .
ptytki dekorowane o delikatnych wzorach + zatapiana w kleju
lustra, ptytki lustrzane i inne powierzchnie N tynki z ogrzewaniem podtynkowym +
podatne na zarysowania ptyty gipsowo-kartonowe (Sciany i zabu- N
ptytki metalowe i tafle aluminiowe + dowy z w tym obudowy kominkdw)
luksfery + ptyty gipsowo-wtdknowe +
stosowac ptyty cementowo-wtdknowe +
cegfa klinkierowa ATLAS FUGA CERA- istniejace oktadziny ceramiczne lub ka- .
MICZNA mienne (ptytka na ptytke)

* kazdorazowo przed zastosowaniem sprawdzi¢ wptyw fugi na ptytki lakiery zywiczne do betonu zwiazane z

o . +
pod katem przebarwienia i zarysowania podtozem

dyspersyjne, olejne powtoki malarskie
zwigzane z podfozem

FORMATY SPOINOWANYCH ELEMENTOW

+

maty i sredni format ptytek (< 0,1 m?) + podtogi z desek (grubosé >25mm) N
duzy format ptytek (< 0,25 m?) + ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz widrowe .
wielki format ptytek (> 0,25 m?) + na podfodze (grubos¢ > 25 mm)

phyty typu slim + ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz widrowe .

na $cianie (grubos¢ > 18 mm)

MIEJSCE MONTAZU

powierzchnie o niskim natezeniu ruchu +
powierzchnie o $rednim natezeniu ruchu +
powierzchnie o duzym natezeniu ruchu +
pomieszczenia o matych obcigzeniach eks- N
ploatacyjnych we wszelkiego typu obiektach
powierzchnie okresowo zmywane wodga +
powierzchnie czesto zmywane wodg +
powierzchnie zmywane wodga ze $rodkami

myjacymi (uzywane w gospodarstwie do- +

mowym)
** konieczne zdefiniowanie wielkosci obcigzen chemicznych i po-
twierdzenie odpornosci.
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RODZAJE OBIEKTOW - budownictwo mieszkaniowe indywidualne i RODZAIJE OBIEKTOW - uzytecznosci publicznej, stuzby zdrowia,

zbiorowe oswiatowe, handlowe, ustugowe, kultu religijnego

salon, kuchnia, fazienka, pralnie, hole i przed- N hale, korytarze i klatki schodowe +
pokoje ; L

pomieszczenia biurowe +
garaz w budownictwie indywidualnym + — -

tazienki i natryski +
garaz w budownictwie zbiorowym + -

pralnie przemystowe ** +

iagi komunikacyjn + - -

clagl komunikacyjne kuchnie przemystowe wraz z pomiesz-

czeniami przylegtymi **

RODZAJE OBIEKTOW - biurowe sale w ztobkach, przedszkolach, szko-

pomieszczenia biurowe + tach i innych pomieszczeniach o$wiaty +
kuchnie i aneksy kuchenne + oraz kultury
tazienki i natryski + aule wyktadowe, aule seminaryjne, itp. +
korytarze i klatki schodowe + powierzchnie magazynowe +
garaze wielkopowierzchniowe + sale przyje¢, sale chorych, gabinety le-
karskie i inne pomieszczenia stuzby +
zdrowia
pomieszczenia w obiektach stuzby
zdrowia (wymagana sterylizacja lam- +
pami UV)
sterylne pomieszczenia w obiektach N
stuzby zdrowia, sale operacyjne, itp.**
sale sprzedazy w aptekach wraz z po- .
wierzchniami pomocniczymi
powierzchnie w obiektach sakralnych +
powierzchnie handlowe i pomocnicze .
w duzych centrach handlowych
powierzchnie w obiektach ustugowych .
réznego typu
garaze i parkingi wielkopowierzch- R
niowe
stacje diagnostyczne +
powierzchnie pomocnicze na stadio- .
nach sportowych
niecki basenowe +
baseny: pomieszczenia przylegte (prze- R
bieralnie, natryski, itp.)
plaze wokétbasenowe, obiekty balneo- N
techniczne**
powierzchnie w obiektach SPA, sauny i .
jacuzzi
salony samochodowe +
warsztaty samochodowe +
myjnie samochodowe jedno i wielosta- .

nowiskowe
** konieczne zdefiniowanie wielkosci obcigzer chemicznych i po-
twierdzenie odpornosci
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RODZAJE OBIEKTOW - komunikacyjne

dworce kolejowe i autobusowe: perony, ciagi ko-

Dane Techniczne

munikacyjne *
dworce kolejowe i autobusowe: hale sprzeda- N
zowe, poczekalnie

dworce kolejowe i autobusowe: pomieszczenia N
pomocnicze i przylegte

lotniska: hale, komunikacja, poczekalnie na lotni- N
skach,

lotniska: powierzchnie pomocnicze i przylegte +

powierzchnie produkcyjne: przemyst spozywczy i

RODZAJE OBIEKTOW - produkcyjne i przemystowe

Gestosc po zmieszaniu komponen-
tow

1,55 g/cm?3

Min/max szeroko$¢ spoin

1mm-10 mm

ITemperatura przygotowania fugi
oraz podtoza i otoczenia w trakcie
prac

od +5°Cdo+25°C

Czas mieszania sktadnika A ok. 3 minuty
Czas mieszania masy ok. 3 minuty
Czas gotowosci do pracy ok. 45 minut

Czyszczenie

max. 10 - 20 minut

Ruch pieszy

ok. 24 godziny

Petna wytrzymatos$¢ mechaniczna

po 7 dniach

Petna wytrzymatos¢ chemiczna

po 7 dniach

Czasy podane w tabeli rekomendowane sa dla warunkéw aplikacji
w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci powietrza.

Wymagania techniczne

owocowo-warzywny** *
powierzchnie produkcyjne: powierzchnie bez ob- .
cigzenia agresywnga chemia

powierzchnie produkcyjne: produkcja nawozow N
sztucznych**

produkcja: pomieszczenia przylegte (szatnie, N
myjnie, pom. biurowe, itp..)

rolnictwo: pomieszczenia hodowli zwierzat wraz N
z powierzchniami przylegtymi

myjnie, pomieszczenia produkcyjne i okoto pro- N
dukcyjne zmywane duzg ilocig wody

pomieszczenia magazynowe, skfady +

** konieczne zdefiniowanie wielkosci obcigzert chemicznych i po-

twierdzenie odpornosci

Wyrdb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Deklaracja Zgodnosci nr
191.

Zaprawa na bazie zywic reak-
PN-EN 13888:2010

tywnych do spoinowania pty-
tek ceramicznych

Klasa RG
Wytrzymatos¢ na zginanie >30,0 N/mm?
Wytrzymatos¢ na sciskanie > 45,0 N/mm?
Skurcz <1,5mm/m
Absorpcja wody po 240 min <0,1g
Odpornosé na Scieranie <250 mm3

Spoinowanie ptytek

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczy-
Sci¢ z kurzu oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Szczeliny mie-
dzy ptytkami powinny by¢ jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie
ukfadania ptytek trzeba na biezgco usuwac z nich nadmiar zaprawy
klejgcej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpocza¢ dopiero po
stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wcze-
$niej niz po 24 godzinach. W przypadku zastosowania kleju ATLAS
PLUS EXPRESS lub ATLAS GEOFLEX EXPRESS, spoinowanie ptytek
mozna rozpoczac juz po uptywie 4 godzin. Przed fugowaniem ptytki
i spoiny nalezy oczysci¢ wilgotng ggbka. Do fugowania mozna przy-
stgpic¢ po ich catkowitym wyschnieciu.
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Przygotowanie fugi

Przed uzyciem fugi nalezy zapoznac sie z tabelg odpornosci chemicz-
nej, zamieszczong na koricu niniejszej karty.

Fuga epoksydowa dostarczana jest jako zestaw sktadajacy sie
z dwdch komponentéw: masy (A) i utwardzacza (B), w proporcjach
wiasciwych do mieszania. Wszelkie prace zwigzane z przygotowa-
niem nalezy prowadzi¢ w temperaturze od +5 °C do +25 °C. W niz-
szych temperaturach nalezy liczy¢ sie z pogorszeniem urabialnosci,
a co za tym idzie z gorszg zdolnoscig do aplikacji. Zalecane jest sezo-
nowanie fugi przez minimum 12 godzin w docelowym pomieszcze-
niu przy zachowaniu docelowych warunkow. Komponent A doktad-
nie wymiesza¢ (ok. 3 min), nastepnie doda¢ komponent B (utwar-
dzacz) zachowujgc proporcje przygotowane w opakowaniu. Catosé
mieszac recznie a najlepiej mieszadtem wolnoobrotowym, do mo-
mentu uzyskania masy o jednorodnej konsystencji i barwie (co naj-
mniej przez 3 min). Gotowe]j masy nie podgrzewac w cieptej wodzie.
Fuge zuzy¢ w ciggu 45 min przy temperaturze 20-23°C.

Spoinowanie i czyszczenie

Wymiar ptytki steF:(())iI;?/s'c' Gfs;;l:;éé Zuzycie
0,02 x0,02 m 8”%0;;:) 8’,%0;;:) ok. 0,65 kg/m?
0,1x0,1m é:%o,irr:) (();?S ZnSm”)‘ ok. 0,70 kg/m>
0,30x 0,30 m (a"%ori r:‘) ?}?S;Sm';‘ ok. 0,40 kg/m>
0,30 0,60 m (%,%Ori rr:) ?;?S;Smr? ok. 0,30 kg/m?
0,50 0,50 m (%,?)Ori nT) ?’7(?37m5mr;‘ ok. 0,25 kg/m?
0,60 x 0,60 M (?3’,%0:1 g) ?fgfm")’ ok. 0,20 kg/m>

Mase wprowadza¢ w spoiny pacg gumowa, na biezaco usuwajac jej
nadmiar. Powierzchnie oktadziny wyczysci¢ bezposrednio po spoino-
waniu (nie pdzniej niz po uptywie 20 min), uzywajac czystej wody
i twardych ggbek najlepiej ruchami okreznymi uwazajgc jednocze-
$nie by nie uszkodzi¢ wczesniej zaaplikowanej fugi. Profilowanie fugi
w spoinach rozpocza¢ (o ile to konieczne) po uptywie okoto 1 go-
dziny uzywajac do tego najlepiej gabki celulozowej az do momentu
uzyskania idealnie gtadkiej powierzchni. Nastepnie catg oktadzine
przemy¢ zmoczong gabka, czesto ptuczac w czystej wodzie. Do usu-
wania z ptytek ,filmu” lub zabrudzen pochodzgcych od ATLAS FUGI
EPOKSYDOWEIJ nalezy uzywac srodka ATLAS DO USUWANIA ZABRU-
DZEN PO FUGACH EPOKSYDOWYCH, zgodnie z zasadami opisanymi
Karcie Technicznej tego produktu. Nalezy przy tym uwaza¢, by nie
nanosi¢ srodka na spoine epoksydowa, gdyz moze to prowadzi¢ do
jej przebarwienia i spulchnienia.

Uzytkowanie oktadziny

Ruch pieszy po ptytkach spoinowanych moze nastgpic¢ po ok. 24 go-
dzinach. Fuga uzyskuje odpornos¢ chemiczng po 7 dniach od jej na-
fozenia.

Zuzycie

Zuzycie fugi zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin oraz wy-
miaréw ptytek. Dla danej powierzchni mozna je wylicza¢ ze wzoru:

z=[(al+a2)/(alxa2)]xSxbxcxg

gdzie:

z —ilos¢ potrzebnej fugi [kg]

alia2 - szerokosc¢ i dtugosc¢ ptytki [m]

S — powierzchnia fugowania [m?]

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ - szerokosc spoiny [m]

g - gesto$c¢ gotowej spoiny [kg/m3] —dla ATLAS FUGA EPOKSY-
DOWA wynosi g = 1550

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

Opakowania

Wiaderka plastikowe 2 kg. W wiaderkach znajduja sie 2 torebki
z komponentem A (2 x 0,92 kg) oraz 2 opakowania zawierajace kom-
ponent B (2 x 0,08 kg).

Wiaderka plastikowe 5 kg. W wiaderkach znajduja sie 2 torebki
z komponentem A (2 x 2,30 kg) oraz 2 opakowania zawierajace
komponent B (2 x 0,20 kg).

Informacje o bezpieczenstwie

Dotyczy tylko komponentu A.

Uwaga. Zawiera:

- 2,2-bis[4-(2,3-epoksypropoksy)fenylo]propan,

- masa reakcyjna 2,2 ’- [metylenobis (4,1-fenylenoksymetyleno)]
dioksiranui [2 - ({2- [4- (oksiran-2-ylometoksy)benzylo] fenoksy} me-
tylo) oksiranu i [2,2 ’- [metylenobis (2,1-fenylenoksymety-
leno)]dioksiranu,

- eter (C12-14-alkilowo)-glicydowy,

- kwasy ttuszczowe, C18-nienasycone, dimery, produkty reakcji
z N,N-dimetylo-1,3-propanodiamina i 1,3-propanodiamina.

Dziata draznigco na skore. Moze powodowal reakcje alergiczng
skory. Dziata draznigco na oczy. Dziata szkodliwie na organizmy
wodne, powodujgc dtugotrwate skutki. W razie koniecznosci zasie-
gniecia porady lekarza, nalezy pokaza¢ pojemnik lub etykiete. Chro-
ni¢ przed dzie¢mi. Doktadnie umy¢ rece i dotkniete czesci ciata po
uzyciu. Stosowac rekawice ochronne. W przypadku utrzymywania
sie dziatania draznigcego na oczy, zasiegng¢ porady lekarza (zgtosic¢
sie pod jego opieke). Zawartosé/pojemnik usuwac do autoryzowa-
nego punktu utylizacji odpadow lub zwrdci¢ dostawcy.
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Dotyczy tylko komponentu B.

Niebezpieczenstwo. Zawiera: produkty reakcji nienasyconych kwa-
séw ttuszczowych C18 z tetraetylenopentamina, kwasy ttuszczowe,
C18-nienasycone, dimery, oligomeryczne produkty reakcji z kwa-
sami ttuszczowymi oleju talowego i trietylenotetramina, 3-amino-
metylo-3,5,5-trimetylocykloheksyloamina.

Powoduje powazne oparzenia skéry oraz uszkodzenia oczu. Moze
powodowac reakcje alergiczng skory. Dziata bardzo toksycznie na or-
ganizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki. W razie konieczno-
$ci zasiegniecia porady lekarza, nalezy pokazac¢ pojemnik lub ety-
kiete. Chroni¢ przed dzie¢mi. Stosowac rekawice ochronne. W przy-
padku potkniecia - wyptuka¢ usta. NIE wywotywa¢ wymiotow. W
przypadku kontaktu ze skorg (lub z wtosami), natychmiast zdja¢ catg
zanieczyszczong odziez. Sptukac skore pod strumieniem wody lub
prysznicem. W przypadku dostania sie do oczu, ostroznie ptukac
wodg przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sg
i mozna je tatwo usung¢. Nadal ptukac. Natychmiast skontaktowaé
sie z lekarzem. Zebra¢ wyciek. Zawarto$¢/pojemnik usuwac do auto-
ryzowanego punktu utylizacji odpadow lub zwrdci¢ dostawcy.

Przechowywanie i transport

Przewozi¢ i przechowywac tylko w szczelnych, oryginalnych opako-
waniach, w chtodnym i suchym miejscu w temperaturze sktadowa-
nia od +5 do 25 °C, w wydzielonych magazynach o dobrej wentylacji,
bez stycznosci ze srodkami spozywczymi, chronigc przed opadami i
promieniami stonecznymi. Unika¢ przedostania sie do kanalizacji,
wod gruntowych, zbiornikéw, gleby. Okres przechowywania wynosi
24 miesigce od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. Nalezy
Scisle przestrzega¢ w/w wymagan. W przypadku niedochowania
w/w warunkéw temperaturowych moze doj$¢ do rozszczelnienia
opakowan foliowych i sedymentacji sktadnikow. W przypadku prze-
mrozenia produktu — do bezpowrotnej utraty jego wtasciwosci oraz
parametrow technicznych.

Wazne informacje dodatkowe

Przed fugowaniem catej oktadziny, nalezy wykonac prébne spoino-
wanie na niewielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki)
i przeprowadzi¢ kontrolne czyszczenie, w celu okreslenia wptywu
fugi na uzyty rodzaj ptytek. Jesli w wyniku proby pojawig sie na ptyt-
kach przebarwienia, nalezy je zabezpieczy¢, stosujac np. ATLAS IM-
PREGNAT DO FUG | PLYTEK. W zaleznosci od stopnia chtonnosci
ptytki, impregnat nalezy nanies¢ jedno-lub dwukrotnie w 2 godzin-
nych odstepach czasu pomiedzy aplikacjami.

Na jednej powierzchni stosowaé wytgcznie fuge o tej samej dacie
produkcji i numerze partii.

W okresie przechowywania produktu, konsystencja poszczegdlnych
sktadnikow moze ulega¢ zmianom, np. na skutek oddziatywania réz-
nych temperatur. Nie stanowi to jednak wady produktu. Ostateczng
konsystencje fugi uzyskuje sie po wymieszaniu obu sktadnikow.

Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajow spoiw, dla-
tego réznig sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposdb
naturalny wptywajg na odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

Swieza fuge chroni¢ przed temperaturami ponizej +5°C, az do pet-
nego utwardzenia.

Wysezonowang, starg fuge epoksydowg mozna usunaé srodkiem
ATLAS DO USUWANIA ZABRUDZEN PO FUGACH EPOKSYDOWYCH.
Srodek pozostawiony na fudze epoksydowe]j dostatecznie dtugo po-
zwoli usuna¢ jg catkowicie.

W spoinach znajdujgcych sie w miejscach szczegdlnych okfadziny
(narozniki zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowac¢ ma-
teriaty trwale elastyczne, np. ATLAS SILIKON SANITARNY ELA-
STYCZNY.

Narzedzia czysci¢ wodg, tuz po uzyciu. Pdzniejsze oczyszczenie jest
mozliwe za pomoca $rodka ATLAS DO USUWANIA ZABRUDZEN PO
FUGACH EPOKSYDOWYCH.

Przedstawiony na froncie opakowania kolor nalezy traktowac jedy-
nie jako pogladowy. Ze wzgledu na odmiennos¢ technologii stoso-
wanych w poligrafii i budownictwie ewentualne réznice w odcie-
niach pomiedzy kolorem konkretnego wyrobu a jego symulacjg
przedstawiong na opakowaniu nie mogg stanowi¢ podstawy do ja-
kichkolwiek roszczen w stosunku do wykonawcy opracowania, jak
i firmy ATLAS. Odcien danego koloru zalezy od jednorodnosci jego
faktury, warunkdéw stosowania, parametrow podtoza oraz otoczenia
i warunkow oswietlenia. Rzeczywisty odcien koloru moze w pewnym
stopniu odbiega¢ od przedstawionego na etykiecie. Na jednej po-
wierzchni stosowac¢ wytacznie wyréb o tej samej dacie produkgji
i numerze partii.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczgce stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepi-
sami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie
poprzednie tracg wazno$¢. Dokumenty towarzyszace wyrobowi do-
stepne s3 na www.atlas.com.pl.

Tres¢ karty technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-

nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2021-03-09
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TABELA ODPORNOSCI CHEMICZNEJ ATLAS FUGI EPOKSYDOWEJ wg EN 12808-1:

Oznaczenia: + catkowicie odporny, (+) czesciowo odporny, - nieodporny

ODDZIALYWANIE W TEMP. 20 °C
ODCZYNNIK STEZENIE KONTAKT KROTKOTRWALY KONTAKT STALY
SOLNY 35% i -
10% + (+)
SIARKOWY 36% i +)
KWASY NIEORGANICZNE 10% ¥ (+)
50% + -
FOSFOROWY
10% + _
20% + (+)
AZOTOWY
5% + (+)
10% + -
OCTOWY 5% + -
KWASY ORGANICZNE 2,5% + (+)
10% + -
MLEKOWY 5% + -
2,5% + (+)
20% + (+)
WODOROTLENEK SODU
10% + (+)
AMONIAK 25% i ’
ALKALIA | SOLE 10% + +
roztwor nasy-
CHLOREK SODU + +
cony
CHLOREK WAPNIA 20% + +
BENZYNA + (+)
PALIWA I OLEJE OLEJ SILNIKOWY + +
OLEJ OPALOWY +
ACETON + -
KSYLEN + (+)
GLIKOL ETYLENOWY + +
ROZPUSZCZALNIKI GLICERYNA + +
BENZYNA LAKOWA + +
PLYN DO ZMYWANIA + +
OCET + -
WODKA + +
SPIRYTUS + (+)
SUBSTANCJE SPOZYWCZE PIWO + +
WINO + +
SOK JABLKOWY + +
SOK WISNIOWY + +
CUKIER (roztwor nasycony) + +
OLEJ ROSLINNY + +
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