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sm  ATLAS ZW 330

szybkosprawna zaprawa wyréwnujaca

B przyklejanie ptytek juz po 5 godzinach
B brak rys skurczowych (wzmocniona wtéknami)

B wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna

3-30mm

BRUBDSE
WARSTWY
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EATIA APLIKACIA

lasa.com.pl/ wnnnnnmnv

Przeznaczenie

Zaprawa ATLAS ZW 330 produkowana jest w postaci suchej mie-
szanki najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, wypetniaczy
kwarcowych i dodatkéw uszlachetniajacych.

Umotzliwia bardzo szybkie przystapienie do kolejnych prac —
w warunkach normowych przyklejanie ptytek mozliwe jest juz po
ok. 5 godzinach (przy grubosci warstwy 5 mm).

Zmniejsza zuzycie zapraw klejacych, tynkarskich i podktadéw
podtogowych i posadzek.

Plastyczna konsystencja — parametry robocze zapewniajg tatwa
aplikacje oraz pozadane wypetnienie ubytkdw naprawianej po-
wierzchni.

Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna:
- na Sciskanie min. 20 MPa
- na zginanie min. 4,0 MPa.

Wzmocniona witéknami polipropylenowymi, ktore:

- ograniczaja spekania wynikajgce ze skurczu przy wigzaniu za-
praw,

- pozwalajg na naktadanie grubszych warstw zaprawy na po-
wierzchniach pionowych, bez efektu sptywania,

- zapewniajg réwnomierny transport wody podczas wysychania.

Brak rys skurczowych.

Szeroki zakres grubosci warstwy — od 3 do 30 mm w jednym cy-
klu - ponadto, po zmieszaniu z piaskiem kwarcowym (wielko$é
ziarna do 2 mm) w proporcji wagowej 1:4 (piasek : sucha za-
prawa) mozna rozszerzy¢ grubos¢ warstwy od 31 mm do 60 mm
(w przypadku uzupetnianiu ubytkdow i wyréwnywaniu po-
wierzchni poziomych).

¥ nTas

Naprawianie podtozy budowlanych wewnatrz i na zewnatrz —
pozwala na wypetnianie ubytkdw, zagtebien i niwelowanie in-
nych nieréwnosci podtoza.

Wykonywanie podktadéw podtogowych zespolonych z podto-
zem.

Rodzaj naprawianych podtozy — tynki cementowe i cementowo-
wapienne, beton, gazobeton, jastrychy cementowe, a takze nie-
otynkowane mury z cegty i pustakdw ceramicznych lub silikato-
wych.

Rodzaj warstwy wykorczeniowej — oktadziny z ptytek ceramicz-
nych, gtadzie, tynki cienkowarstwowe, panele podtogowe itp.
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Dane Techniczne

Gestos¢ nasypowa (suchej
mieszanki)

Proporcje mieszania
woda / sucha mieszanka

ok. 1,6 kg/dm?

0,17+0,22 1/ 1kg
4,25+5,51/25kg
10 kg suchej masy + 1,0 |
wody + 2,0 kg EMULSJI ELA-
STYCZNEJ ATLAS
lub ATLAS ADHER
3mm /30 mm
Aby uzyskac¢ grubszg warstwe —
od 31 mm do 60 mm — nalezy
Min / max grubos$¢ zaprawy stosowac dodatek piasku kwar-
cowego (wielko$¢ ziarna do
2 mm) w proporcji wagowej 1:4
(piasek : sucha zaprawa)

Warstwa kontaktowa

Maksymalna $rednica kru-

szywa

Czas gotowosci do pracy 2 godziny

Czas otwarty pracy min. 20 minut

po 5 godzinach przy grubo-
$ci warstwy 5 mm

1,0 mm

po 10 godzinach przy grubo-

Sci twy 10
Przyklejanie ptytek od mo- Schwarstwy Smm

mentu natozenia zapra
! zenia zaprawy po 20 godzinach przy grubo-

$ci warstwy 20 mm

po 48 godzinach przy grubosci
warstwy powyzej 20 mm
Montaz paneli po 48 godzinach
Petne obcigzanie po 3 dniach
Czasy podane w tabeli rekomendowane s3 dla warunkéw aplikacji
w temperaturze ok. 23 °Ci 50 % wilgotnosci.

Wymagania techniczne

ATLAS ZW 330 spetnia wymagania:

- PN-EN 998-1 - zaprawa tynkarska o okreslonych wtasciwosciach
wytwarzana w zaktadzie, ogdlnego przeznaczenia do naktadania
recznego GP, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz, na $ciany mu-
rowane, stropy, stupy i $ciany dziatowe,

- PN-EN 13813 - podktad podtogowy na bazie cementu CT-C20-F4 do
stosowania wewnatrz obiektéw budowlanych.

ATLAS ZW 330 (2019)
Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 167/2/CPR

EN 998-1:2016
EN 13813:2002
Zamierzone zastosowanie:
- na zewnetrzne $ciany, stropy i stupy
- na $ciany, stropy, stupy i Sciany dziatowe

Reakcja na ogien Al

Absorpcja wody Wl

Wspétczynnik  przepuszczal-

<30
nosci pary wodnej W

Przyczepnosé 0,3 N/mm? - FP:B

Zamierzone zastosowanie:
EN 13813:2002
podktad podtogowy na bazie cementu do stosowania wewnatrz
obiektéow budowlanych

Reakcja na ogien (w przy-
;) Alq

padku ekspozycji)
Wydzielanie substancji koro-

) CT
zyjnych
Wytrzymatosé:
- Wytrzymatos¢ na Sciskanie C20
- Wytrzymatosé na zginanie F4

Wyrdb posiada Krajowa Ocene Techniczng ITB-KOT-2019/1202 wy-
danie 1

Szybkosprawna zaprawa wyréwnujgca ATLAS ZW 330
ATLAS ZW 330 (2020)

ITB-KOT-2019/1202 wydanie 1
Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 167/1
Wytrzymatosé na sciskanie:

- zaprawy bez piasku >22 MPa
- zaprawy z piaskiem > 20 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie:

- zaprawy bez piasku >4 MPa
- zaprawy z piaskiem >4 MPa

Przyczepnos$¢ do podtoza betonowego,
z warstwg kontaktowa:

- zaprawy bez piasku >1,0 MPa
- zaprawy z piaskiem >0,6 MPa

Przyczepnos$¢ do zagruntowanego pod-
toza z betonu komoérkowego:

- zaprawy bez piasku >0,4 MPa
- zaprawy z piaskiem >0,4 MPa

Przyczepno$¢ do zagruntowanego pod-
toza z zaprawy cementowe;j:

- zaprawy bez piasku >1,0 MPa
- zaprawy z piaskiem >0,6 MPa
Mrozoodporno$¢ okreslona spadkiem <10%
wytrzymatosci na sciskanie

Skurcz:

- po 3 dniach <0,1 mm/m
- po 7 dniach <0,6 mm/m
- po 28 dniach <0,7 mm/m
Odpornosc¢ na Scieranie metoda tarczy <30

Bohmego cm3/50 cm?
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Sposob uzycia

Przygotowanie podtoza - zastosowanie zaprawy do napraw podtoza
Podtoze powinno by¢ suche i nosne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy na-
prawczej, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczow, wo-
sku, substancji bitumicznych, resztek farby. Luzne elementy oraz
fragmenty podtoza o stabej wytrzymatosci nalezy usung¢ mechanicz-
nie, np. skué. Bezposrednio przed wykonaniem wiasciwej warstwy
podtoze nalezy zwilzy¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego. Gdy ist-
nieje koniecznos¢ zwiekszenia przyczepnosci do podtoza, nalezy wy-
kona¢ warstwe kontaktowg (opis ponizej).

Przygotowanie podtfoza - zastosowanie zaprawy jako podktadu pod-
togowego zespolonego z podtozem

Podtoze powinno by¢ pozbawione warstw i elementéw mogacych
ostabi¢ przyczepno$é, zwtaszcza kurzu, wapna, olejéw, ttuszczéw,
substancji bitumicznych, farb, stabych i odspajajgcych sie fragmen-
tow starych podktadow. Bezposrednio przed wykonaniem wtasciwej
warstwy zaprawy podtoze nalezy kazdorazowo zwilzy¢ woda do
stanu matowo-wilgotnego i nanies¢ na nie uprzednio przygotowana
warstwe kontaktowg (opis ponizej).

Przygotowanie warstwy kontaktowej

Warstwe kontaktowa mozna sporzadzi¢ na jeden z dwdch sposo-
bdw, stosujac:

- ATLAS ZW 330 modyfikowany EMULSJA ELASTYCZNA ATLAS w pro-
porcji: 10 kg ATLAS ZW 330 + 1,0 litr wody + 2 kg EMULSJI ELASTYCZ-
NEJ ATLAS,

- zaprawe ATLAS ADHER S.

Warstwa kontaktowa ma konsystencje ptynng i mozna nanosi¢ ja
pedzlem. Nalezy jg intensywnie wcieraé w uprzednio zwilzone pod-
foze, a nastepnie nanosi¢ wiasciwg warstwe zaprawy stosujgc me-
tode ,,mokre na mokre”. Gdy warstwa kontaktowa wyschnie przed
natozeniem gtéwnej warstwy podktadu, wymagane jest powtodrne jej
wykonanie.

Przygotowanie zaprawy

Materiat z worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig
wody (proporcje podane w Danych Technicznych) i miesza¢ mie-
szarka wolnoobrotowg z mieszadtem do zapraw, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Masa nadaje sie do uzycia zaraz po wymie-
szaniu i nalezy jg wykorzystac¢ w ciggu 2 h.

Zastosowanie zaprawy jako masy naprawczej

Zaprawe nalezy nanies¢ na uprzednio przygotowane i zagruntowane
podtoze przy uzyciu kielni lub gtadkiej pacy stalowej. Jednorazowo
mozna naktada¢ warstwe zaprawy o grubosci nie przekraczajacej
30 mm. Po zmieszaniu z piaskiem kwarcowym (wielko$¢ ziarna do
2 mm) w proporcji wagowej 1:4 (piasek : sucha zaprawa) mozna roz-
szerzy¢ grubos¢ warstwy do 60 mm. Po wstepnym zwigzaniu, nato-
zong warstwe zaprawy mozna zatrze¢ paca filcowg lub styropia-
nowa, badz wygtadzi¢ paca stalowa. Przygotowujgc podtoze pod
okfadziny z ptytek ceramicznych zaprawe nalezy zatrze¢ na ostro.

Zastosowanie zaprawy jako podkiad podtogowy

Podktad nalezy oddzieli¢ od Scian i innych elementéw znajdujacych
sie w polu roboczym PROFILEM DYLATACYJNYM ATLAS. Wielkos¢ pot
roboczych nie powinna przekracza¢ 36 m?, a wymiar boku nie powi-
nien by¢ wiekszy niz 6 m.

Dylatacje nalezy wykonac rowniez w progach pomieszczen oraz wo-
kot stupdw nosnych. Istniejgce dylatacje konstrukcyjne podtoza po-
winny by¢ przeniesione na warstwe podktadu.

Zaprawe nalezy rozprowadzac paca stalowa.

Wysychanie i pielegnacja podktadu

W celu zapewnienia dogodnych warunkéw wigzania zaprawy, w za-
leznosci od potrzeb, swiezo wykonang powierzchnie nalezy zraszaé
woda lub przykrywac folig. Odpowiednia pielegnacja prowadzi do
wzrostu wytrzymatosci produktu, ale wydtuza réwniez proces
schniecia. Czas wysychania podktadu zalezy od grubosci warstwy
oraz warunkow cieplno-wilgotnosciowych panujacych w otoczeniu.

Prace wykoriczeniowe

Przyklejanie ptytek na warstwie naprawczej wykonanej z zaprawy
ATLAS ZW 330 mozna rozpoczaé, kierujac sie informacjami zamiesz-
czonymi w tabeli DANE TECHNICZNE. Przed rozpoczeciem prac okta-
dzinowych, powierzchnie zaleca sie zagruntowaé emulsjg ATLAS
UNI-GRUNT lub ATLAS UNI-GRUNT ULTRA.

Zuzycie

Srednio zuzywa sie okofo 15 kg suchej masy na 1m?, na kazde
10 mm grubosci.

Opakowania

Worki papierowe 25 kg.

Informacje o bezpieczenstwie

Informacje o bezpieczenstwie podane sg na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
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Wazne informacje dodatkowe

Parametry zaprawy prezentowane w DANYCH TECHNICZNYCH
i WYMAGANIACH TECHNICZNYCH dotyczg zaprawy niemodyfikowa-
nej. Dodatek piasku kwarcowego (w przypadku stosowania warstw
o grubosci od 31 mm do 60 mm), zmniejsza wytrzymatosé zaprawy
i wydtuza jej czas wigzania.

Wykonywang powierzchnie chroni¢ w trakcie prac i bezposrednio po
ich zakonczeniu przed opadami atmosferycznymi i zbyt intensywnym
wysychaniem (w razie potrzeby nalezy jg zwilza¢ woda lub przykrywac
folig).

Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie $rodkiem
ATLAS SZOP.

Informacje zawarte w Kartach Technicznych stanowig podstawowe
wytyczne, dotyczgce stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej
i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej,
wszystkie poprzednie tracg waznos¢. Dokumenty towarzyszgce wyro-
bowi dostepne sg na www.atlas.com.pl.

Tres¢ karty technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzystanie

bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2022-05-23
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